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Die Zukunft der erneuerbaren
Energien heil3t Biomethan.

Uber EnviThan

Auf seinem Weg zu Biomethan in Erdgasqualitat wird
Rohgas via EnviThan-Technologie von ca. 50 auf tber 97
Volumenprozent gereinigt und verdichtet. Die EnviThan-
Membrantechnik macht sich hierbei die unterschiedliche
GroRe und Durchtrittsgeschwindigkeit von Gasmolekilen
zunutze. Im Vergleich zu anderen Verfahren zur Biogasauf-
bereitung bendtigt EnviThan weniger Energie und kommt
ohne weitere Hilfsstoffe und Chemikalien aus.

Mit der Aufbereitung von Biogas zu Biomethan erdffnet
sich ein zukunftstrachtiger Markt. Durch die Einspei-
sung ins o6ffentliche Erdgasnetz eignet sich Biomethan
hervorragend flr eine dezentrale Energieversorgung
und kann langfristig fossiles Erdgas ersetzen und die
Energiewende vorantreiben. Noch dazu besitzt das
Biomethan dieselben Eigenschaften wie Erdgas: Es ist
flexibel einsetzbar, speicherfahiger als andere Energien
und regenerativ.

EnviThan

Gasaufbereitung Gasverwertung

Vorbehandlung

Biomethan zur Kraftstoff-, Strom-
oder Warmegewinnung? Kein
Problem - wir denken sogar
noch dariiber hinaus: zusatzliche
Einnahmen durch CO,-Wiederge-
winnung!

Von der Kleinanlage bis zum
Grol3projekt: Bei uns erhalten
Sie eine mal3geschneiderte
Lésung — und zwar skalierbar
und flexibel!

" Egal, welche

Ausgangs-
lage — ob

Biogas, Klargas, Deponiegas:

Mit uns sind Sie flexibel.

Uber EnviTec Biogas

+ MaRBgeschneiderte Losungen
entlang der gesamten Wertschop-

+ Europas starkster Partner fur
Biogas- und Gasaufbereitungsanla-

gen mit Gber 434 MW _ installierter
Leistung weltweit

+ GroRe Erfahrung durch
76 Eigenbetriebsanlagen mit einer
durchschnittlichen Auslastung von
ca. 97%

+ Starke Synergien durch Verbund der
EnviTec Gruppe

fungskette

+ Umfassendes weltweites
Servicenetzwerk fiir eine hohe
Anlagenverfiigbarkeit




EnviThan in der Praxis

Drive Biogas — EnviThan erobert
Kraftstoffmarkt

Lage: Penglai City, Provinz Shandong, China
In Betrieb seit: 2017

Inputstoffe: Hihnermist von ca. 6 Million Gefllugel
des Betreibers

Besonderheiten:

> Ganzheitliches Konzept von der Rohgasbehandlung bis
zur Kraftstofferstellung

> zwei EnviThan-Anlagen mit einer Gesamtleistung von
2.000 Nm3/h Biomethan

> Das Bio-CNG wird Uber die betriebseigene Tankstelle
in die nahegelegene Grofdstadt Yantai als griiner PKW-
Kraftstoff verteilt.

Die Herausforderung bei diesem Projekt lag an den
Gegebenheiten der hohen Belastungen an Gasbe-
gleitstoffen aus der Vergarung von Hihnermist. Diese
Begleitstoffe wirtschaftlich und sicher abzuscheiden noch
bevor diese in den Aufbereitungsprozess gelangen, ist
hier ausgezeichnet gelungen. Hierbei wird das entstan-
dene Rohbiogas mittels effektivem und kostenglinstigem
GaskUhlwascher und einer nachgeschalteten Aktivkohler
einigung umgesetzt. In nur einem einzigen Prozess wird
das Biogas auf die gewlinschte Temperatur herunterge-
kdhlt, gereinigt und entwassert. Eine umweltschonende
Nutzung als CO, neutraler Treibstoff in PKWs ist somit
gewahrleistet — das ist Effizienz made in Germany!

Kompakter, modularer Aufbau fir
maximale Flexibilitat

Lage: Sindal, Nordjutland, Danemark
In Betrieb seit: 2017

Inputstoffe: Mix aus Glille, Glyzerin, Wasser, Tretmist,
Stroh, Silage und Maiskdérnern

Besonderheiten:

> Thermophiler Anlagenbetrieb (52 Grad)

> Flexible Eintragstechnik mit Kreuzfitterung mit Fest-
Flissigdosierung nach Bedarf

> grofRzlgige Annahmelogistik fir Inputstoffe

> Intelligentes Heizungskonzept mit Warmertckgewin-
nung Uber Warmepumpen und Substratwasserwarme-
tauscher

> 2340 Nm?3/h Biomethan wird in Gasnetz ohne weitere
Brennwertanpassung eingespeist

In der Umsetzung der Ausbauziele im erneuerbaren Ener
gien Sektor setzt unser Kunde — Besitzer eines familienge-
flhrten Schweinemastbetriebes — mit seiner Biogas- und
Gasaufbereitungsanlage Maf3stabe. Die Anlage bietet
durch ihre flexible Containerbauweise und innovative
Biogastechnologie eine maRgeschneiderte Losung far

den Kunden und ermdoglicht die Verwertung unterschied-
lichster Inputstoffe. Das innovative Heizungskonzept mit
Warmertckgewinnung nutzt sogar die Abwarme aus der
Gasaufbereitungsanlage. Die Datenaufbereitung ist ebenso
innovativ: Ein Programm speichert samtliche Daten der Bio-
gas- und Gasaufbereitungsanlage ab und trégt so zu einer
transparenten Auswertung des Fahrbetriebs bei.

Erweitert von 940
auf 2340 Nm3/h
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